GGNTHER+SBHRAMME

Technisches Daten Blatt

DIN/EN : DIN EN ISO 4957
Werkstoff-Nr. : 1.2344

Bezeichnung n. EN : X40CrMoV5-1

Chemische Zusammensetzung (%)

C Si Mn P S Cr Mo \%
0,35-0,42 0,80-1,20 0,25-0,50 <0,030 <0,020 4,80-5,50 1,20-1,50 0,85-1,15
Warmebehandlung °C

Warmformgebung 1100-900

Weichglihen (+A) 750-780

Harten 1010-1030

Anlasse 540-560

Werkstoffeigenschaften

Mechanische

Zerspannung Eigenschaften Schmiedbarkeit Verschlei3festigk. Hartbarkeit Zahigkeit
manig sehr gut manig sehr gut
Verwendung

Press- und Lochdorne an Metallpressen, verschiedene Warmarbeitswerkzeuge, Schmiedegesenke,
DruckgieRwerkzeuge, Warmscherenmesser

11/2023 Alle Angaben sind ohne Gewahr und beziehen sich auf die aktuell gliltige Fassung der Europaischen Normen.



